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হাউর ং এন্ড রেরডং রিোচ চ ইনরিটিউট “পরিবেশোন্ধে কনরিট ব্লবকি উৎপাদন এেং ব্যেহাবিি গাইডলাইন" প্রণয়ন 

কিবে স বন আরম অতযন্ত আনরিত। 

 

সদশ  রনম চাণ উপকিণ ও েীরমত েম্পবদি েবে চাচ্চ ব্যেহাি রনরিত কবি রেপুল  নবগাষ্ঠীি  ন্য পরিবেশোন্ধে, 

সটকেই ও ব্যয়োশ্রয়ী অেকাঠাবমা রনম চাবণি লবযয ১৯৭৫ োবলি ১৩  ানুয়ারি  ারতি রপতা েঙ্গেন্ধু সশখ মুর বুি 

িহমান হাউর ং এন্ড রেরডং রিোচ চ সেন্টাি প্ররতষ্ঠা কবিন। পিেতীবত এই রিোচ চ সেন্টািবক হাউর ং এন্ড রেরডং 

রিোচ চ ইনরিটিউট নাবম স্বায়ত্তশারেত প্ররতষ্ঠাবন রূপান্তরিত কিা হয়। 

 

 ারতি রপতা েঙ্গেন্ধু সশখ মুর বুি িহমাবনি প্রতযয তত্ত্বােধাবন প্রণীত গণপ্র াতন্ত্রী োংলাবদবশি েংরেধাবনি ১৫ 

নং অনুবেবদ িাবেি নাগরিকবদি  ন্য অন্ন, েস্ত্র, আশ্রয়, রশযা ও রচরকৎোেহ  ীেন ধািবনি সমৌরলক উপকিবণি 

ব্যেস্থা রনরিতকিণ েম্পবকচ উবেখ কিা হবয়বে। এিই ধািাোরহকতায়  ারতি রপতাি সুব াগ্য কন্যা মাননীয় 

প্রধানমন্ত্রী  নবনত্রী সশখ হারেনা ২০১৮ োবলি রনে চাচনী ইশরতহাবি ৩.১০ নং অনুবেবদ ‘আমাি গ্রাম- আমাি শহি: 

প্ররতটি গ্রাবম আধুরনক নগি সুরেধা েম্প্রোিবণি’ প্ররতশ্রুরত প্রদান কবিন। প্ররতটি গ্রামবক শহবি উন্নীত কিাি কম চসূরচ 

গ্রহণ ও শহবিি সুরেধা গ্রাবম সপৌৌঁবে সদওয়াি লবযয েতচমান েিকাি রনিলে প্রবচষ্টা চারলবয়  াবে। 

 

োংলাবদবশ পাকা োরি রনম চাবণ সপািা মাটিি ইবটি ব্যেহাি েে চারধক। প্রচরলত পদ্ধরতবত ইট ততরিবত স  মাটি ব্যেহাি 

কিা হয় তা কৃরি রমি উপরিভাগ সেবক েংগ্রহ কিা হয়। ফবল সদবশ কৃরি রমি পরিমাণ রদন রদন কবম  াবে  া 

আমাবদি খাদ্য রনিাপত্তাবক হুমরকি েম্মুখীন কবি তুলবে। 

 

এক েমীযায় সদখা সগবে প্ররতরদন গবি প্রায় ৭০০ একি এেং েেবি সমাট চািব াগ্য কৃরি রমি এক শতাংবশি সেরশ 

হ্রাে পাবে। এি শতকিা ৮০ ভাগ অপরিকরিত গ্রামীণ আোেবনি কািবণ এেং শতকিা ১৭ ভাগ সপািা মাটিি ইট 

ততরিি কািবণ হবে। এই ইট সপািাবত কয়লা, কাঠ অেো গ্যাে ব্যেহাি কিা হয়। ইবটি ভাটা সেবক রনগ চত সধায়া 

পরিবেবশি  ন্য মািাত্মক যরতকি। অরধক হাবি জ্বালারন কাবঠি ব্যেহাি এক রদবক েনভূরম উ াি কিবে অন্যরদবক 

পরিবেবশ কাে চন-ডাই অক্সাইবডি পরিমাণ োরিবয় তুলবে। এই েকল রেিয় রেবেচনা কবি হাউর ং এন্ড রেরডং রিোচ চ 

ইনরিটিউট সপািা মাটিি ইবটি রেকি রনম চাণ োমগ্রী ও রনম চাণ প্রযুরি উদ্ভােন ও প্রচলবনি প্রয়াে চারলবয়  াবে। 

হাউর ং এন্ড রেরডং রিোচ চ ইনরিটিউট “পরিবেশোন্ধে কনরিট ব্লবকি উৎপাদন এেং ব্যেহাবিি গাইডলাইন” প্রণয়ন 

কবিবে। আশা করি এই গাইডলাইন ব্যেহাি কবি ব্লক উৎপাদনকািী প্ররতষ্ঠানগুরল মানেম্মত কনরিট ব্লক উৎপাদন 

কিবত েযম হবে এেং েকল ব্যেহািকািী এই গাইডলাইন সেবক উপকৃত হবে। এই গাইডলাইন প্রণয়ন, প্রবয়াগ ও 

োস্তোয়বনি োবে েংরিষ্ট েকবলি েে চাঙ্গীন োফল্য কামনা করি।    

                                                                      

 

                 

জয় বাাংলা, জয় বঙ্গবন্ধু 

বাাংলাদেশ চিরজীবী হ াক 
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োণী 

 
 

েরচে 
গৃহায়ন ও গণপূেচ মন্ত্রণালয় 

গণপ্র ােন্ত্রী োংলাবদশ সিকাি 

স্বাধীনোি স্বপ্নদ্রষ্ট্া, োংলাবদবশি মহান স্থপরে,হা াি েছবিি দেষ্ঠ োঙারল  ারেি রপো েঙ্গেন্ধু দশখ মুর বুি িহমান 

কর্তচক প্ররেরষ্ঠে হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট দীর্ চরদন ধবি স্বল্প আবয়ি  নবগাষ্ঠীি  ন্য রনিাপদ ও দটকসই 

গৃহায়ন পরিকল্পনা, পরিবেশোন্ধে  রেকল্প রনম চাণ সামেী উদ্ভােন ও ব্যেহাি, দদবশি রনম চাণ উপকিবণি গুণগেমান 

বৃরদ্ধ ও সুশৃঙ্খল কিাি লবক্ষ্য গবেষণা কা চিম পরির্ালনা কবি আসবছ। এছাড়াও হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ 

ইনরিটিউট গবেষণাি পাশাপারশ উদ্ভারেে রনম চাণ উপকিণ/ প্রযুরি রেপণন ও সম্প্রসািণ, ব্যরি/ প্ররেষ্ঠানবক গৃহায়ন 

ও রনম চাণ রেষয়ক পিামশ চ দসো প্রদান কিবছ। 

োংলাবদবশ  েন রনম চাণ কাব  ন্যযনেম িযান্ডাড চ এেং  ব াপযুি রনম চাণ সামেী ব্যেহাি রনরিেকিবণি লবক্ষ্য 

গৃহায়ন ও গণপূেচ মন্ত্রণালবয়ি অধীন এইর্রেআিআই এি েত্ত্বােধাবন ইেঃপূবে চ োংলাবদশ  ােীয় রেরডং দকাড-

২০২০ হালনাগাদ কিা হয় এেং ২০২১ সাবলি ১১ দফব্রুয়ািী এটি দগব ট আকাবি প্রকারশে হবয়বছ। মাননীয় 

প্রধানমন্ত্রীি অনুশাসন োস্তোয়বনি অংশ রহবসবে এইর্রেআিআই নদীি দের ংকৃে োরল রদবয় ব্লক তেরি কিবছ  াি 

ফবল কৃরষ কাব ি  ন্য মাটিি উপবিি উে চি পরলমাটিি ব্যেহাি রনরিে কিা সম্ভে হবে। এছাড়াও উপকূলীয় এলাকায় 

দুব চাগ সহনশীল আোসন তেরিি মবডল হাউ  রনম চাবণি পাশাপারশ লেণাি এলাকাি  ন্য লেণাি সরহষ্ণু ব্লক এি 

উৎপাদন ও ব্যেহাি রনবয় এইর্রেআিআই গবেষণা র্ারলবয়  াবে।  াপান সিকাবিি  াইকাি সহায়োয় 

এইর্রেআিআই গবেষণাি মাধ্যবম ভূরমকম্প সহনীয়  েন রনম চাণ এেং ভূরমকবম্পি ঝুঁরকপূণ চ  েন সমূবহি সক্ষ্মো 

বৃরদ্ধকবল্প পাঁর্টি ম্যানুয়াল/ গাইডলাইন প্রস্তুে কবিবছ। এবে  েবন পরিবেশোন্ধে কংরিট হবলাব্লক ও AAC ব্লক 

ব্যেহাবি ভূরমকবম্পি ঝুঁরক হ্রাস সম্ভে হবে।  

গৃহায়ন ও গণপূেচ মন্ত্রণালবয়ি অধীনস্থ একমাত্র গবেষণা প্ররেষ্ঠান রহবসবে হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

এি রের ন্ন গবেষণা দদবশি অেকাঠাবমা ও রনম চাণ খাবে গুরুত্বপূণ চ অেদান িাখবছ। মাননীয় প্রধানমন্ত্রী ২০২৫ সাবলি 

মবধ্য সনােন দপাড়া ইবটি ব্যেহাি সম্পূণ চ রনরষদ্ধ কবি সিকারি অেকাঠাবমা রনম চাণ কাব  ব্লক ব্যেহাবিি লক্ষ্যমাত্রা 

রনধ চািণ কিা হবয়বছ। ইসতামবে মন্ত্রণালয় হবে অধীনস্থ সকল দপ্তি ও সংস্থাি রনম চাবণ রেকল্প ইট ব্যেহাসিি রনবদ চশ 

প্রদান কিা হবয়বছ। োরষ চক কম চসম্পাদন চুরি (APA) দে ও এ সংরিট গবেষণা কা  অন্তর্ভ চি কিা হবয়বছ। হাউর ং 

এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট কর্তচক “পরিবেশোন্ধে কনরিট ব্লবকি উৎপাদন এেং ব্যেহাি রেষয়ক গাইডলাইন” 

প্রণয়ন খুেই যুবগাপব াগী উবযাগ। এই গাইডলাইন প্রণয়বনি পদবক্ষ্প েহণ কিায় আরম হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ 

ইনরিটিউট এি সংরিষ্ট্ সকলবক আন্তরিক ধন্যোদ  ানারে। 

  

 

(কা ী ওয়ারে উরিন) 
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োণী 

                                       
 

                           
 

মহাপরিচালক 

হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

মানুবষি পাঁর্টি দমৌরলক র্ারহদাি মবধ্য অন্যেম একটি র্ারহদা হবলা “োসস্থান”। একটি আদশচ োসস্থান মানুষবক োঁি 

কবম চােীপনা, স্বােন্দ্য ও পারিপারবচক অেস্থাি উন্নরেবে সহায়ো কবি  াবক। এ লবক্ষ্য হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ 

ইনরিটিউট গবেষণা, প্রর্াি, প্রসাি ও প্ররশক্ষ্ণ কা চিম পরির্ালনা কবি আসবছ। 

েেচমান সিকাবিি অন্যেম লক্ষ্য হবে সকবলি  ন্য আোসবনি ব্যেস্থা কিা। সিকাবিি এই উবেশ্যবক সামবন 

দিবখই, সকবলি  ন্য রনিাপদ, ব্যয় সােয়ী, পরিবেশোন্ধে এেং দুব চাগ সহনীয় রনিাপদ ও দটকসই আোসন এেং 

 েন রনম চাবণ মান রনয়ন্ত্রবণি লবক্ষ্য  ােীয় রেরডং দকাড প্রণয়বনি পাশাপারশ হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

রের ন্ন িকবমি গবেষণা কা চিম পরির্ালনা কবি আসবছ।  

২০৩০ সাবলি মবধ্য দ  SDG (এসরডর ) অ চবনি লক্ষ্যরস্থি কিা হবয়বছ, োি ১১ নং goal এ েলা আবছ- “Make 

cities and human settlement inclusive, safe, resilient and sustainable”. োিই ধািাোরহকোয় 

পরিবেশ সংিক্ষ্ণ ও কৃরষ  রম িক্ষ্ায় ২০২৫ সাবলি মবধ্য দপাড়া ইবটি রেকল্প রহবসবে ব্লক ব্যেহাবিি সিকারি 

রনবদ চশনা অ চবনি লবক্ষ্য একারধক গবেষণা কা চিম র্লমান িবয়বছ।  াি দপ্ররক্ষ্বে রনম চাণ উপকিণ রহবসবে ব্লবকি 

ব্যেহাি বৃরদ্ধ কিবে এেং রনম চাণ রশবল্পি সাব  সংরিষ্ট্ সকবলি  ন্য ব্লবকি ব্যেহাি সহ েি কিবে এইর্রেআিআই 

“পরিবেশোন্ধে কংরিট ব্লবকি উৎপাদন এেং ব্যেহাি” সম্পরকচে এই গাইডলাইন প্রস্তুবেি দারয়ত্ব েহণ কবি।  

ইনরিটিউবটি উবেশ্য ও লক্ষ্য এেং মাননীয় প্রধানমন্ত্রীি রনবদ চশনাসমূহ োস্তোয়নসহ েেচমাবন প্ররেষ্ঠাবন গবেষণা 

কাব ি দ  গরে সঞ্চাি হবয়বছ এ ধািা অব্যাহে  াকবল সিকাি দর্ারষে লক্ষ্য ‘সকবলি  ন্য আোসন’ ও ২০৪১ 

সাবলি মবধ্য উন্নেসমৃদ্ধ স্মাট চ োংলাবদশ এেং র্তু চ রশল্প রেপ্লবেি র্যাবলঞ্জ দমাকাবেলা সমৃদ্ধ রশবল্পান্নে োংলাবদশ 

রেরনম চাবণ হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্রর্ চ ইনরিটিউট অেনী ভূরমকা পালন কিবে সক্ষ্ম হবে। 

 

 

  

                 

(সমাঃ আশিাফুল আলম) 
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সম্পাদকীয় 

 

োংলাদবশি েংরেধাবন আোেন একটি  সমৌরলক অরধকাি। েতচমান েিকাবিি একটি অন্যতম অঙ্গীকাি হবে সকবলি 

 ন্য আোসন রনরিত কিা। সদবশি খাদ্য রনিাপত্তা িযাবে চ কৃরষ  রম সংিযবন হাউর ং এন্ড রেরডং রিোচ চ 

ইনরিটিউট সপািা ইবটি পরিেবতচ দের ং োরল রদবয় পরিবেশোন্ধে ব্লক উৎপাদন এি মান উন্নয়সন এেং সিকাি 

প্রদত্ত লক্ষ্য োস্তোয়বন উবেখব াগ্য গবেিণা পরিচালনা কিবে। ২০১৪ সাবলি ২৮ দশ রডবসবি, গৃহায়ন ও গণপূেচ 

মন্ত্রণালয় পরিদশ চনকাবল মাননীয় প্রধানমন্ত্রী দশখ হারসনা “নদী দের ংকাবল প্রাপ্ত োরল রদবয়, হবলা ব্লক তেিী কিা 

 ায় রকনা দস রেষবয় গবেষণা কিবে হবে এেং দের ংকৃে োরল ব্যেহাি কবি পরিবেশোন্ধে ব্লক প্রস্তুবেি উবযাগ 

েহণ কিবে হবে” অনুশাসন প্রদান কবিন। 

েেচমাবন ো াবি রের ন্ন িকবমি ব্লক রেযমান  াকায় োবদি মাপ ও গুণােলীি র ন্নোি কািবণ রনম্নমাবনি ব্লক 

উৎপাদবনি পাশাপারশ নানারেধ সমস্যা পরিলরক্ষ্ে হবে,  া ব্লক ব্যেহাবিি সযবত্র  নমবন দনরেোর্ক প্র াে দফলবছ। 

দসই পরিবপ্ররক্ষ্বে ব্লক উৎপাদবন রদকরনবদ চশনা প্রদাবনি প্রবয়া নীয়োি রনরমবত্ত সে চারধক প্রর্রলে ব্লবকি ধিণ ও 

রেেিণ পরিবেশোন্ধে কংরিট ব্লবকি উৎপাদন এেং ব্যেহাবিি গাইডলাইন প্রণয়বন রেবের্নায় আনা হবয়বছ।  াি 

পিেতী সংস্কিবণ ো াবি উৎপারদে অন্যান্য ব্লকগুবলাি তেরশষ্ট্য সংব া ন কিা হবে। েেচমাবন োংলাবদবশ প্রাপ্ত 

রের ন্ন ব্লক উৎপাদনকািী প্ররেষ্ঠান দ বক সংগৃহীে ব্লবকি গুণগে মান পিীক্ষ্াি পাশাপারশ ব্লক এেং ব্লক তেরিবে 

ব্যেহৃে উপাদাবনি দ ৌে গুণােরল ও ব্যেহািরেরধ সম্পরকচে আন্ত চারেক নীরেমালা প চাবলার্না এেং অনুসিণ কিাি 

মাধ্যবম গাইডলাইনটি প্রস্তুে কিা হবয়বছ। 

অত্র ইনরিটিউবটি উবেশ্য ও কা চােলী এেং মাননীয় প্রধানমন্ত্রীি অনুশাসনসমূহ োস্তোয়নসহ েেচমাবন প্ররেষ্ঠাবন 

গবেষণা কাব ি দ  গরে সঞ্চাি হবয়বছ এ ধািা অব্যাহে  াকবল সিকাি দর্ারষে লক্ষ্য অ চবন হাউর ং এন্ড রেরডং 

রিসার্ চ ইনরিটিউট অেণী ভূরমকা পালন কিবে সক্ষ্ম হবে। গাইডলাইন প্রণয়ন করমটিি েকল েদস্যগণ গাইডলাইন 

প্রস্তুত ও প্রকাশনায় গুরুত্বপূণ চ ভুরমকা সিবখবে।  এোিাও ইনরিটিউবটি অন্যন্য কম চকতচাগবণি সারে চক সহব ারগো 

কৃেজ্ঞরর্বত্ত স্মিণ কিরছ।  

 

 

(সমাঃ নারফজুি িহমান) 

রপ্ররন্সপাল রিসার্ চ অরফসাি 

হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 
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গাইডলাইন প্রণয়নকািী করমটি 

 

িরমক 

নং 

নাম পদেী দপ্তি/অরধদপ্তি  

০১.  নাে দমাঃ নারফজুি িহমান রপ্ররন্সপাল রিসার্ চ 

অরফসাি 

হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ 

ইনরিটিউট 

আহ্বায়ক 

০২.  নাে দমাহাম্মদ পািব   খাবদম রপ্ররন্সপাল রিসার্ চ 

ইরঞ্জরনয়াি 

হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ 

ইনরিটিউট 

সদস্য 

০৩.  নাে দমাঃ আবনায়াি দহাবসন েত্ত্বােধায়ক 

প্রবকৌশলী 

স্থানীয় সিকাি প্রবকৌশল অরধদপ্তি সদস্য 

০৪.  নাে িাবশদ আহসান রনে চাহী প্রবকৌশলী গণপূতচ অরধদপ্তি সদস্য 

০৫.  নাে ন্যি শাহরিয়াি রেন িহমান রনে চাহী স্থপরে সাবকচল- ৩, রে াগ-৭, স্থাপেয 

অরধদপ্তি 

সদস্য 

০৬.  নাে দমাঃ আেদুল দমাোরলে উপপরির্ালক পরিবেশ অরধদপ্তি সদস্য 

০৭  নাে সুমী দদেী রনে চাহী প্রবকৌশলী রশক্ষ্া প্রবকৌশল অরধদপ্তি সদস্য 

০৮.  নাে ফািহানা দখান্দ্কাি রিসার্ চ অরফসাি হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ 

ইনরিটিউট 

সদস্য 

০৯.  নাে কারন  ফাবেমা রসরনয়ি রিসার্ চ 

অরফসাি 

হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ 

ইনরিটিউট 

সদস্য-

সরর্ে 

 

গাইডলাইন প্রণয়বনি কারিগরি সহায়োয় : 

িরমক 

নং 

নাম পদেী দপ্তি/অরধদপ্তি 

০১.  নাে আহসান হারেে রসরনয়ি রিসার্ চ অরফসাি হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

০২.  নাে দমাঃ আরিফুজ্জামান রসরনয়ি রিসার্ চ ইরঞ্জরনয়াি হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

০৩.  নাে  মনজুি পািব    রেরনয়ি রিসার্ চ আরকচবটক্ট 

(অ.দ.) 

হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

০৪.  নাে ইসমাইল দহাবসন রিসার্ চ অরফসাি হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

০৫.  নাে দমাঃ ইেনুল ওয়ািাহ রিসার্ চ ইরঞ্জরনয়াি হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

০৬.  নাে নারহদ দফিবদৌস দৃরষ্ট্ রিসার্ চ আরকচবটক্ট হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

০৭.  নাে দমাঃ মুিারদি আবেরদন এরসবিন্ট আরকচবটক্ট হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

০৮.  নাে দমাঃ  ারহদ শাহসু া রিসার্ চ অরফসাি হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

০৯.  নাে রুবেল িানা রিসার্ চ ইরঞ্জরনয়াি হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

১০.  নাে দমাঃ দমবহদী হাসান রিসার্ চ ইরঞ্জরনয়াি হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

১১.  নাে দমাঃ সাইফুল ইসলাম রিসার্ চ এবসারসবয়ট হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

১২.         নাে সােরিন সুলোনা রিসার্ চ দফবলা হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

১৩.  নাে দমাঃ দাউদ ইব্রাহীম রিসার্ চ দফবলা হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 

১৪.  নাে সাজ্জাদ দহাবসন রিসার্ চ দফবলা হাউর ং এন্ড রেরডং রিসার্ চ ইনরিটিউট 
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উবেশ্য এেং লক্ষ্য 

 

দদবশি িমেধ চমান স্থাপনা রনম চাবণ েহুকাল  ােে ব্যেহৃে হবয় আসবছ দপাড়ামাটিি ইট। এই ইট তেরিবে 

একরদবক দ মন কৃরষ  রমি উপরি াবগি উে চি ভূরম নষ্ট্ হবে,  দেমরন ইট তেরিি চুরে দ বক কাে চন ডাই 

অক্সাইড, কাে চন মবনা অক্সাইড সহ অবনক ক্ষ্রেকি গ্যাস রনগ চে হবে  া  রেষ্যৎ প্র বেি  ন্য মািাত্তক 

স্বাস্থয ঝুঁরকি কািণ হবে পাবি। ইট তেরিি চুরেি প্রকাি দ বদি উপি র রত্ত কবি দদখা দগবছ ১০০০ টি ইট 

তেরিবে প্রায় ৬.৩৫ দকর  দ বক ১২.৩ দকর  কাে চন মবনা অক্সাইড গ্যাে রনগ চে হয়। এ ছাড়াও কাে চন ডাই 

অক্সাইড, সালফাি ডাই অক্সাইড গ্যাস রনগ চে হয়,  া মানে শিীবি কযান্সাি, হাঁপারন সহ নানারেধ  টিল 

সমস্যা তেরি কিবে পাবি। এই  ন্য েেচমান সিকাি দপাড়ামাটিি ইবটি রেকল্প রহবসবে পরিবেশোন্ধে  

সরলড এেং হবলা ব্লক ব্যেহাবিি রনবদ চশনা রদবয়বছ। 

প্রস্তারেে গাইডলাইবন রনম চাণ কাব   েনগুবলাি অ যন্তিীণ এেং োরহযক ব্যেহাবিি  ন্য পরিবেশোন্ধে 

সরলড এেং হবলা ব্লকগুরলি ব্যেহাবিি রনবদ চশনা উবেখ কিা হবয়বছ। এই গাইডলাইবন অন্তর্ভ চি ব্লকগুবলাি 

মবধ্য সরলড ব্লক, হবলা ব্লক,এ এ রে ব্লক এেং িাস্তায় ব্যেহে ইউরন-দপ াি ব্লক উবেখব াগ্য। 

এই গাইডলাইবন উি ব্লক সমূবহি সঠিক মাপ, ও ন, কবম্প্ররস  দেন্থ, পারন দশাষণ ক্ষ্মো, ব্যেহাি রেরধ 

সম্পরকচে সরর্ত্র েথ্য সংব ার ে কবি সুরনরদ চষ্ট্ রদক রনবদ চশনা উপস্থাপন কিা হবয়বছ  া ব্লক রনম চাণকািী 

প্ররেষ্ঠানগুবলাি দক্ষ্বত্র সঠিক ও প্রর্রলে আকাি ও গুনগেমাবনি ব্লক উৎপাদবনি  ন্য সহায়ক ভূরমকা 

পালন কিবে।  

মাননীয় প্রধানমন্ত্রী দশখ হারসনা ২০১৪ সাবলি ২৮ রডবসববি গৃহায়ন ও গণপূেচ মন্ত্রণালয় পরিদশ চনকাবল 

এইর্রেআিআই উদ্ভারেে ব্লক এেং পরিবেশোন্ধে রনম চাণ সামেী ব্যেহাবিি রনবদ চশনা দদন। পিেেীবে 

পরিবেশ, েন ও  লোয়ু মন্ত্রণালয় সিকািী রনম চাণ কাব  ব্লক ব্যেহাবিি লক্ষ্যমাত্রা রনধ চািণ কবি একটি 

নীরেমালা প্রণয়ন কবি,  াবে ২০২৪-২০২৫ অ চেছবিি মবধ্য দপাড়া ইবটি রেকল্প রহবসবে ১০০% দক্ষ্বত্র 

পরিবেশোন্ধে ব্লক ব্যেহাি কিা হয়। 

উবেরখে ব্লকগুবলা প্রর্রলে রনম চাণ কাব  রের ন্ন াবে ব্যেহৃে হবয় আসবছ,  াি সুরনরদ চষ্ট্ দকাবনা গাইড 

লাইন দনই। উি ব্লক গুবলাি রনম চাণ কাব  সঠিক ব্যেহাি ও প্রবয়াগ  রুিী। এই গাইড লাইবন উি ব্লক 

গুবলাি রনম চাণ ধাপ, উপাদাবনি সঠিক রমেণ ও অন্যান্য কারিগরি রেষয়  া এ সকল ব্লক এি সঠিক ও সবে চাচ্চ 

ব্যেহাি রনরিে কিবে েবল আশা কিা  ায়। রনম চাণ প্রবকৌশলী, ঠিকাদাি, রনম চাণ কমীসহ সাে চ নীন 

দোধগম্য ও সহ  রর্ত্রায়বনি মাধ্যবম ব্লবকি েথ্যসমূহ এই গাইডলাইবন তুবল ধিা হবয়বছ। 
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অধ্যায়-০১ 

সংজ্ঞা 

 

সরলড ব্লক 

সরলড ব্লক রসবমন্ট-োরল এি পাশাপারশ প্রবয়া ন সাবপবক্ষ্ এরেবগট রকংো এডরমক্সাি দ্বািা তেরি। সরলড 

ব্লক সাধািণে হবলা ব্লবকি দর্বয়  ািী। এটি দালাবনি দলাড েহনকািী দদয়াবল ব্যেহাবি কাঠাবমাি দৃঢ়ো 

বৃরদ্ধ পায়। দসই সাব  ব্লকগুবলা অ যন্তিীণ দদয়াল, নন দলাড দেয়ারিং দদয়াল, দলাড দেয়ারিং দদয়াল, 

রিবটইরনং দদয়াল (Retaining walls) এেং ফাউবন্ডশবন ব্যেহাি কিা  ায়।  া বৃহৎ আকাবিি 

প্রকল্পগুরলি  ন্য আদশ চ।  

  

হবলা ব্লক 

হবলা ব্লবকি দহাল গুবলা অবনক সময় ব্লবকি িস দসকশনাল দক্ষ্ত্রফবলি এক-র্তু চাংবশিও দেরশ (সাধািণে 

অবধ চবকিও দেরশ) হবয়  াবক। দুই ো েবোরধক দহাবলি কািসণ ব্লকগুবলা ও বন হালকা হবয়  াবক। দসই 

সাব  ব্লকগুবলা শব্দ এেং োপ রনবিাধবকি কা  কবি। সরলড ব্লবকি মবো হবলা ব্লকগুবলাও রসবমন্ট-োরল 

এি পাশাপারশ প্রবয়া ন সাবপবক্ষ্ এরেবগট রকংো এডরমক্সাি দ্বািা তেরি কিা হয়। এই ব্লক োরহযক এেং 

অ যন্তিীণ দদয়াবলি দৃঢ়ো প্রদান কবি। ব্লক তেরিি উপাদাবনি সােয় কিাি মাধ্যবম এটি রনম চাণ কাব ি 

খির্ কমায়।  

 

ইউরন ব্লক 

ইউরন ব্লক হল েগ চাকাি রকংো আয়োকাি রের ন্ন আকাবিি শি ব্লক  া িাস্তাি কাব , িাস্তাি পাবশ রকংো 

হাঁটাি পব  ব্যেহৃে হয়। ব্লকগুবলাি কবম্প্ররস  দেন্থ তুলনামূলক অবনক দেরশ হওয়ায় ব্লকগুবলা  ারি 

 ানোহন দ বক প্রাপ্ত র্াপ সহনশীল হবয়  াবক।  

  

অবটাবে ড এবিবটড কংরিট (এএরস) ব্লক 

অবটাবেভড এবিবটড কংরিট ব্লক হল োরল, র পোম, চুন, সপাট চল্যান্ড রেবমন্ট, পারন এেং অযালুরমরনয়াম 

পাউডাি রদবয় গঠিত পরিবেশ োন্ধে, লাইটওবয়ট, রপ্রকাি, সেলুলাি কংরিট রেরডং ব্লক। তাপ রনবিাধক 

যমতােম্পন্ন AAC ব্লক রেদ্রযুি, সফাবমি মবতা সটক্সচাি হবয় োবক,  া ব্লকগুবলাবক ইবটি তুলনায় হালকা 

কবি সতাবল। এই ব্লক অভযন্তিীণ নন সলাড রেয়ারিং সদয়াবল ব্যেহাি কিা হয়। 

 

কাে চ দিান 

কাে চ দিান েলবে একটি অনুভূরমক কংরিট ো পা বিি ব্লক দোঝায়  া িাস্তাি পাবচেেী অঞ্চল ো র্াসযুি 

এলাকা দ বক ফুটপা , োই ওবয় এেং িাস্তাগুরলবক আলাদা কিবে ব্যেহৃে হয়।  
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ব্লক তেরিবে মূখ্য উপাদান 

 

রসবমন্ট (Cement) 

রসবমন্ট হল রনম চাণ কাব  ব্যাপক াবে ব্যেহৃে একটি উপাদান। এটি একটি োইন্ডাি  া পা ি, ইট এেং 

োরলবক একবত্র আেদ্ধ কিবে ব্যেহৃে হয়। রসবমন্ট তেিীি মূল উপাদান হবলা রেংকাি। কংরিট ব্লবকি 

রমক্স তেরিি সময় রসবমন্ট এেং পারন রমবল দ  দপি তেরি হয়, ো োলু ও অন্যান্য উপাদানবক সংযুি কবি 

িাবখ। ো াবি অবনক ধিবনি রসবমন্ট পাওয়া  ায়। সাধািণে ব্যেহৃে রসবমন্ট ব্লবকি রনম চাণ কাব ি  ন্য 

দুই ধিবনি রসবমন্ট ব্যেহাি কিা হয়  া Ordinary Portland Cement (OPC), CEM- I এেং 

Portland Composite Cement (PCC), CEM- II. দপাট চল্যান্ড রসবমবন্টি  ন্য মানদণ্ড ASTM 

C150/C150M, BDS EN197-1: 2003. 

 

পারন (Water) 

রসবমন্ট, োরল ও অন্যান্য উপাদাবনি মবধ্য রনরদ চষ্ট্ পরিমাণ পারন ব্যেহাবিি ফবল কংরিট ব্লক অরধক ম বুে 

হয়। অরেরিি পারন ব্যেহাবি কংরিট ব্লবকি ক্ষ্রে হয়। োই কংরিট ব্লক তেরিি সময় পারন-রসবমন্ট এি 

অনুপাে সঠিক াবে ব্যেহাি কিা উরর্ে। কংরিট দমশাবনাি  ন্য ব্যেহৃে পারন পরিষ্কাি এেং ক্ষ্রেকািক 

দেল, ক্ষ্ািযুি লেণ, ত ে পদা চ ো অন্যান্য পদা চ দ বক মুি হবে হবে  া কংরিবটি  ন্য ক্ষ্রেকািক 

হবে পাবি। পারনি দক্ষ্বত্র BDS ISO 12439:2011 মান দমবন র্লবে হবে। 

 

োরল (Sand) 

োরল হল প্রাকৃরেক উপকিণ প্ররিয়া ােকিবণি মাধ্যবম প্রাপ্ত দানাদাি পদা চ  াি আকাি ৪.৭৫ রমরম এি  

কম হয়। আয়েবনি রদক দ বক, োরল রমেবণি প্রায় ৭৫% এেং এটি একটি কংরিট ব্লবকি রফলাি উপাদান 

রহসাবে কা  কবি। োরল পরিষ্কাি এেং রের ন্ন ক্ষ্রেকািক পদা চ দ বক মুি হবে হবে। কংরিট ব্লক 

উৎপাদবনি  ন্য, ছয়টি র ন্ন ধিবনি োরল রনযুি কিা দ বে পাবি। দসগুবলা হবলা নদীি োরল, সমুবদ্রি 

োরল, পা বিি ধুলা োরল, নুরড় পা ি োরল, এেং রপট োরল। োংলাবদবশ সেবর্বয় দেরশ পাওয়া  ায় নদীি 

দের ংকৃে োরল। দানা ো আকাি অনুসাবি োরল রেন প্রকাি।   াঃ  

১।রমরহ ো রর্কন োরল (Fine sand) এই োরলি এফএম ১.০-১.৫ হবয়  াবক। প্লাষ্ট্াি ো ব্লক তেিীি 

কাব ি  ন্য এই োরল উপব াগী।  

২।মধ্যম দানাি োরল (Medium sand) এই োরলি এফএম ১.৫১ -২.৪৯ হবয়  াবক। এ োরল সাধািণত 

ইবটি গাঁথুরনি মট চাবিি ো ব্লক তেিীি কাব  ব্যেহৃে হবয়  াবক।  

৩। দমাটা দানাি োরল (Coarse sand) এই োরলি এফএম ২.৫- ৩.০০ হওয়া উরর্ে। কংরিবটি ঢালাই 

ো ব্লক তেিীি কাব  এই োরল ব্লবকি দেন্থ বৃরদ্ধবে ব্যেহৃে হয়।  

ব্লক উৎপাদবন ব্যেহৃে োরল লেনািো এেং আয়িণ মুি হবে হবে। োরলি দক্ষ্বত্র Fine Aggregate 

এি মানদণ্ড অনুসিণ কিবে হবে  া BDS ISO 19595:2019, ASTM C33/C33M. 
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ব্লক তেরিবে দগৌণ উপাদান 

 

নুরড় পা ি (Pea Gravel) 

নুরড় পা ি সাধািণে োরলি দর্বয় দমাটা। এটিবক কংরিট ব্লক রনম চাণ কাব  োরলি আংরশক পরিমাবণ 

ব্যেহাি কিা হয়  া ব্লক এি কবম্প্ররস  দেন্থ বৃরদ্ধবে সহায়তা কবি। নুরড় পা ি এি দক্ষ্বত্র BDS ISO 

19595:2019 মান দমবন র্লবে হবে। 

 

পা বিি গুড়া (Stone Dust) 

পা বিি গুড়া ো দিান ডাি হল িাশািপ্লযান্ট দ বক প্রাপ্ত একটি ে চয পদা চ। এটি কংরিট ব্লক উৎপাদবন 

নদীি দের ংকৃে োরলি আংরশক প্ররেস্থাপন রহসাবে পা বিি গুড়া ব্যেহাি কবি কংরিট ব্লবকি কা চক্ষ্মো 

এেং কবম্প্ররস  দেন্থ বৃরদ্ধসত েহায়তা কবি। কংরিট ব্লবক পা বিি গুড়াি ব্যেহাি শুধুমাত্র কংরিবট ব্লবকি 

গুণগত মান উন্নে কবি না, দসই সাব   রেষ্যে প্র বেি  ন্য প্রাকৃরেক  াবে প্রাপ্ত নদীি োরল সংিক্ষ্ণ 

কবি।  

 

দকাস চ এরেবগট (Coarse Aggregate) 

৪.৭৫ রম.রম. দ বক েড় এরেবগট দকাস চ এরেবগট (Coarse Aggregate) রহসাবে রেবের্না কিা হয়। 

েবে (৫-৬) রমরম এি Crushed stone োরলি সাব  আংরশক প্ররেস্থাপন কবি উচ্চ শরি সম্পূণ চ কংরিট 

ব্লক কিা দ বে পাবি। Coarse Aggregate  ন্য মানদণ্ড হবে BDS ISO 19595:2019, ASTM 

C33/C33M. 

 

ফ্লাই অযাশ (Fly Ash) 

ফ্লাই অযাশ হল একটি উপ াে পদা চ। সাধািণে কংরিট ব্লবক রসবমবন্টি আংরশক প্ররেস্থাপন রহসাবে 

ব্যেহাি কবি কংরিট ব্লবকি খির্ কমাবে এেং রকছু দক্ষ্বত্র কবম্প্ররস  দেন্থ বৃরদ্ধবে সহায়ো কবি। ফ্লাই 

অযাশ ব্যেহাবিি ফবল ব্লক অবনকটা হালকা ও বনি হয়  া দালাবনি এি দলাড হ্রাস কবি। 

 

এডরমক্সাি (Admixture) 

ব্লক উৎপাদবন এডরমক্সাি ব্যেহাি োধ্যোমূলক নয়। এটি কংরিট ব্লবকি মূল উপাদান রসবমন্ট, োরল, পারন 

এেং এরেবগট এি সাব  কংরিট ব্লক রমেবণি ঠিক পূবে চ ো কংরিট ব্লক রমেবণি সময় কংরিট এি সাব  

দমশাবনা হয়। িাসায়রনক এডরমক্সাি , প্লারিসাই াি ো সুপাি প্লারিসাই াি অ চাৎ রমেবণি পারন কমাবে, 

রমেবণি উপাদানগুবলা ধীবি রকংো দ্রুে  মাট োঁধবে ো শি কিবে, রমেবণ োোবসি োেল করমবয় 

আনবে, ক্ষ্য় এেং সংবকার্ন দিাধ কিবে, পারনি প্রোহ কমাবে সাহায্য কবি। মূলে প্রবয়া ন অনুসাবি 

কংরিট ব্লবকি তেরশষ্ট্য পরিেেচবনি  ন্য এডরমক্সাি ব্যেহাি কিা হয়। এডরমক্সাবিি ব্যেহাি কংরিট ব্লবকি 
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খির্ কমাবে এেং কবম্প্ররস  দেন্থ বৃরদ্ধবে সহায়ো কবি। ব্লক উৎপাদবন এডরমক্সাি ব্যেহাবিি দক্ষ্বত্র 

এডরমক্সাি BDS ISO 19596:2019 মাবনি সাব  সঙ্গরেপূণ চ হবে।  

 

লাইম (Lime)  

চুন হল কযালরসয়াম অক্সাইড  া চুনাপা ি, কঙ্কি এেং অন্যান্য চুনযুি পদাব চি মাধ্যবম পাওয়া  ায়। 

দপাট চল্যান্ড রসবমবন্টি আরে চাবেি আবগ এটি রছল সেবর্বয় প্রর্রলে রনম চাণ সামেীগুরলি মবধ্য একটি।চুন 

রসবমবন্টি আংরশক প্ররেস্থাপন রহসাবে ব্যেরহে হবয়  াবক । ম্যসনারিি  ন্য লাইম রনম্নরূপ মানগুরলি সাব  

সঙ্গরেপূণ চ হবে: ১. কুইকলাইম এি  ন্য (ASTM C5) 

                    ২. হাইবেবটড লাইম এি  ন্য (ASTM C207) 

 

রিসাইবকল কংরিট (Recycle Concrete) 

রিসাইবকল েলবে দকান ব্যেহৃে র রনসবক রের ন্ন পদ্ধরে অনুসিণ কবি ো আোি পুনিায় ব্যেহাি কিাি 

উপব াগী কবি দোলাবক বুঝায়। কংরিট ব্লক উৎপাদবন রিসাইবকল কংরিট এি ব্যেহাি েলবে পুবিাবনা 

স্থাপনা  াঙ্গা রকংো অন্য দকাবনা অব্যেহৃে স্থান দ বক ওবয়ি ম্যাবটরিয়াল সংেহ কবি, পিেেীবে ো 

িাসায়রনক পদ্ধরে অনুসিণ কবি কংরিট ব্লক উপাদাবনি সাব  রমরেে কবি নতুন ব্লক তেরি কিাবক বুঝায়। 

রিসাইবকল ম্যাবটরিয়ালস ব্যেহাবিি ফবল কংরিট ব্লবকি কাঁর্ামাল খির্ কবম আবস। 

 

ডবলামাইট পাউডাি (Dolomite Powder) 

ডবলামাইট হল কযালরসয়াম ম্যাগবনরসয়াম কাে চবনট দ্বািা গঠিে একটি কাে চবনট খরন   াি আদশ চ িাসায়রনক 

গঠন CaMg(CO3)2। রকছু রকছু ডবলামাইট পাউডাি রসবমবন্টি অনুরূপ তেরশষ্ট্যসম্পন্ন হবয়  াবক। োই 

এটি কংরিট ব্লবক রসবমবন্টি প্ররেস্থাপন উপাদান রহসাবে রনরদ চষ্ট্ শোংশ প চন্ত ব্যেহাি কিা  ায়। 

ডবলামাইবটি ব্যেহাি কবি কংরিট ব্লবকি খির্ কমাবে এেং রকছু দক্ষ্বত্র কবম্প্ররস  দেন্থ বৃরদ্ধবে সহায়ো 

কবি। 

 

আয়িণ স্ল্যাগ (Iron slag) 

োরলি রেকল্প রহসাবে আংরশক ো সম্পূণ চ াবে ব্লক উৎপাদবন স্ল্যাগ ব্যেহাি কিা  ায়। কংরিট ব্লবক স্ল্যাগ 

ব্যেহাবি ব্লবকি শরি বৃরদ্ধ, রেনহাউস গ্যাস রনগ চমন হ্রাস এেং কাঁর্ামাবলি ব্যেহাি হ্রাস সহ দেশ রকছু সুরেধা 

পাওয়া  ায়। 

 

র পসাম (Gypsum ) 

র পসাম একটি নিম কযালরসয়াম সালবফট খরন   াি িাসায়রনক সূত্র হাইবেবটড কযালরসয়াম সালবফট 

(CaSO4.2H2O)। রসবমবন্টি শি হওয়াি হাি রনয়ন্ত্রবণ র পসাম অেযন্ত গুরুত্বপূণ চ ভূরমকা পালন কবি। 

োই এটিবক োইরন্ডং ম্যাবটরিয়ালস  রহসাবে কংরিট ব্লবক ব্যেহাি কিা হয়। 
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 অধ্যায়-০২  

ব্লক তেিীি উপাদান 

 

ব্লক তেরিবে মূখ্য উপাদান গুবলা হবে: 

 

 

১. রসবমন্ট 

 

 

 

২. পারন 

 

 

 

৩. োরল 

 

 

ব্লক তেরিবে দগৌণ উপাদান গুবলা হবে: 

 

 

১. দখায়া 

 

 

 

২. পা ি 

 

 

 

      ৩. ফ্লাই অযাশ 
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৪. রিসাইবকল কংরিট 

 
 

 

 

                 ৫. স্ল্া  

 

 

 

                 ৬. রসিারমক টুকবিা 

 

 

 

                 ৭. ডবলামাইট 

 

 

 

                 ৮. আয়িন স্ল্াগ 

 

 

 

                 ৯. র পসাম 

 

 

 

                ১০. এডরমক্সাি 
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অধ্যায়-০৩ 

ব্লবকি তেরশষ্ট্য 

 

৩.১   ব্লবকি মাপ  

 

ব্লবকি নাম 

 

 

ব্লবকি মাপ (তদর্ চয×প্রস্থ×উচ্চো) 

 

 

 

 

 

সরলড ব্লক 

(Solid 

Block) 

 

 

২৪০×১১৪×৭০ (রমরলরমটাি) ৯.৫×৪.৫×২.৭৫(ইরঞ্চ) 

 

 

 

 

 

 

ইউরন ব্লক 

(Uni 

Block) 
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 রমরলরমটাি ইরঞ্চ 

তদর্ চয ২২০ অ ো ২২২  

(°২ রম.রম.) 

৮.৬৬ অ ো ৮.৭ 

(°০.০৭ ইরঞ্চ ) 

প্রস্থ  

(তদবর্ চযি অবধ চক) 

১১০ অ ো ১১১ 

 (°২ রম.রম.) 

৪.৩৩ অ ো ৪.৩৭ 

(°০.০৭ ইরঞ্চ ) 

উচ্চো ৬০ দ বক ১০০  

(°২ রম.রম.) 

২.৩৬ দ বক ৩.৯৩ 

(°০.০৭ ইরঞ্চ ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

হবলা ব্লক 

(Hollow 

Block) 
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তদর্ চয, প্রস্থ, উচ্চো এেং পুরুত্ব পরিেেচবনি র রত্তবে রের ন্ন মাবপি হবলা ব্লক তেরি কিা 

দ বে পাবি।    

 

 রমরলরমটাি ইরঞ্চ 

তদর্ চয ২৪০ দ বক ৬০০ (°২ রম.রম.) ৯.৫ দ বক ২৩.৬২ (°০.০৭ ইরঞ্চ ) 

প্রস্থ ৯০ দ বক ২০০ (°২ রম.রম.) ৩.৫৪ দ বক ৭.৮৭(°০.০৭ ইরঞ্চ ) 

উচ্চো ৭০ দ বক ২০০ (°২ রম.রম.) ২.৭৫ দ বক ৭.৮৭(°০.০৭ ইরঞ্চ ) 
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ব্লবকি প্রস্থ 

ন্যযনেম দশল পুরুত্ব 

(Shell thickness) 

(রম.রম) 

ন্যযনেম ওবয়ে পুরুত্ব 

(Web thickness) 

(রম.রম) 

১. ১০০ অ ো ১০০ 

এি দ বক কম 

২৫ ২৫ 

২. ১০০ দ বক ১৫০ ২৫ ২৫ 

৩. ১৫০ দ বক ২০০ ৩০ ২৫ 

 

রেবশষ দ্রষ্ট্ব্যঃ 

১। হবলা ব্লবকি রনবর্ সে চরনম্ন ১৫ রমরলরমটাি অ চাৎ ০.৬ ইরঞ্চ রসল রদবে হবে। 

২। হবলা ব্লবক দহাবলি সংখ্যা দুই দ বক দশটি প চন্ত হবে পাবি। 

৩। দলাড দেয়ারিং দদয়াবলি  ন্য ব্যেরহত ব্লবকি দশল  পুরুত্ব সে চরনম্ন ২৫ রমরলরমটাি 

অ চাৎ ১ ইরঞ্চ হবে হবে। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

অবটাবে ড 

এবিবটড 

কংরিট 

(এএরস) 

ব্লক 
  

 রমরলরমটাি ইরঞ্চ 

তদর্ চয ৬০০ (°২ রম.রম.) ২৩.৬২ (°০.০৭ ইরঞ্চ ) 

প্রস্থ  ১০০ দ বক ২৫০ 

(°২ রম.রম.) 

৩.৯৩ দ বক ৯.৮৪ 

(°০.০৭ ইরঞ্চ ) 

উচ্চো ২০০-২৫০ (°২ রম.রম.) ৭.৮৭-৯.৮৪ (°০.০৭ ইরঞ্চ ) 
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কাে চ দিান 

(Kerb 

Stone) 

 

   

 রমরলরমটাি ইরঞ্চ 

তদর্ চয ৩৫০ দ বক ৬০০  

(°২ রম.রম.) 

১৩.৭৮ দ বক ২৩.৬২ 

(°০.০৭ ইরঞ্চ ) 

প্রস্থ  ৬০ দ বক ১৫০  

(°২ রম.রম.) 

২.৩৬ দ বক ৫.৯০ 

(°০.০৭ ইরঞ্চ ) 

উচ্চো ২০০ দ বক ৩৫০ 

(°২ রম.রম.) 

৭.৮৭ দ বক ১৩.৭৮ 

(°০.০৭ ইরঞ্চ ) 
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৩.২   ব্লবকি দ ৌে গুণােরল (Physical Properties): 

 

রনম চাণ কাব  ব্যেহৃে ব্লক, রনবম্ন উবেরখে রেেিণ অনুসাবি দেরণর্ভি কিবে হবে। 

 
ব্লবকি নাম 

 

 
ব্লবকি 

দেরণ 

 

কবম্প্ররস  দেন্থ  

 

 

পারন দশাষণ ক্ষ্মো 

(%) 

 

সরলড ব্লক 

 

ক ১৫.০০ Mpa এি অরধক (২১৭৫ psi এি অরধক) ৭% এি অরধক নয় 

খ ১০.০১-১৫.০০ Mpa (১৪৬৫ - ২১৭৫ psi) ১০% এি অরধক নয় 

গ ৬.৫০- ১০.০০ Mpa (৯৪৩ – ১৪৫০ psi) ১২% এি অরধক নয় 

    

 
হবলা ব্লক 

ক ৮.০০ Mpa এি অরধক (১১৬০ psi এি অরধক) ৭% এি অরধক নয় 

খ ৬.৫১-৮.০ Mpa (৯৪৪- ১১৬০ psi ) ১০% এি অরধক নয় 

গ ৪.৫০-৬.৫০ Mpa (৬৫৩- ৯৪৩ psi ) ১২% এি অরধক নয় 

    

 
ইউরন ব্লক 

ক ৩৫.০০ Mpa এি অরধক (৫০৭৫ এি অরধক)  

৫% এি অরধক নয় 

 

খ ২৭.৫১ - ৩৫ Mpa (৩৯৯৯- ৫০৭৫ psi ) 

গ ২০.০০-২৭.৫০ Mpa (২৯০০- ৩৯৮৮ psi ) 

    

অবটাবে ড 

এবিবটড 

কংরিট ব্লক 

ক ৬.০০ Mpa এি অরধক( ৮৭০ psi) এি অরধক) ১৫% এি অরধক নয় 

খ ৪.৫১-৬.০০ Mpa (৬৫৪- ৮৭০ psi) ২০% এি অরধক নয় 

গ ২.০০-৪.৫০ Mpa (২৯০ - ৬৫৩ psi) ২৫% এি অরধক নয় 

    

কাে চ দিান ক ১৭.০০ Mpa এি অরধক (২০৩০ psi এি অরধক) ৭% এি অরধক নয় 

 

রেবশষ দ্রষ্ট্ব্যঃ 

১। হবলা ব্লবকি দেন্থ ব্লবকি Gross Area ব্যেহাি কবি রহসাে কিবে হবে। 

২। প্ররেটি ব্লবকি দেন্থ ব্লবকি ২৮ রদন রকউরিং এি পি রহসাে কিবে হবে। 

৩। ব্লবকি দেরণ উবেরখে ফগ মাকচ/িযাবম্পি মাধ্যবম ব্লবকি দ বকান পৃবষ্ঠ স্থাপন কিবে হবে। 
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অধ্যায়-০৪ 

রনম চাণ কাব  রের ন্ন দেবডি কংরিট ব্লবকি প্রবয়াগ 

 

সরলড ব্লক 

ক দেরণ এই ধিবনি সরলড ব্লক দলাড রেয়ারিং ওয়াল এেং পাটি চসন ওয়াবল ব্যেহাি কিা 

 াবে এেং এটি দ বক ফািচ োস ো উন্নে মাবনি দখায়া তেরি কিা  াবে।  

খ দেরণ: এই ধিবনি সরলড ব্লক দলাড রেয়ারিং ওয়াল, নন দলাড রেয়ারিং অ চাৎ পাটি চশন 

ওয়াল এেং দসবকন্ড োস দখায়া রহবসবে ব্যেহাি কিা  াবে।  

গ এেং র্ দেরণ: এই ধিবনি সরলড ব্লক শুধুমাত্র ননবলাড রেয়ারিং ওয়াল রনম চাণ কিাি  ন্য 

ব্যেহাি কিা  াবে।  

 

হবলা ব্লক 

ক এেং খ দেরণ: এই ধিবনি হবলা ব্লক দলাড রেয়ারিং ওয়াল এেং ননবলাড রেয়ারিং ওয়াবল 

ব্যেহাি কিা  াবে। 

গ দেরণ: এই ধিবনি হবলা ব্লক শুধুমাত্র ননবলাড রেয়ারিং ওয়াল রনম চাণ কিাি  ন্য 

ব্যেহাি কিা  াবে।  

 

ইউরন ব্লক 

ক দেরণ: এই ধিবনি ব্লক িাক পারকচং এরিয়া, দটাল প্লা া, কবন্টইনাি রডবপা, ফুবয়ল 

দিশন, রসটি দিাড, আিোন হাইওবয় ইেযারদ স্থাবন ব্যেহাি কিা  াবে। 

খ দেরণ: এই ধিবনি ব্লক কাি পারকচং, ইন্ডারেয়াল দফ্লারিং ইেযারদ স্থাবন ব্যেহাি কিা 

 াে। 

গ দেরণ: এই ধিবনি ব্লক দিরসবডনরসয়াল রেট, সাইবকল ও দমাটি সাইবকল িযাক স্থাবন, 

ফুটপাে ও সাইড ওয়াক স্থাবন ব্যেহাি কিা  াবে। 

 

অবটাবে ড এবিবটড কংরিট (এএরস) ব্লক  

ক, খ এেং গ দেরণ: সকল ধিবনি এএরস ব্লক শুধুমাত্র ননবলাড রেয়ারিং ওয়াল রনম চাণ কিাি  ন্য 

ব্যেহাি কিা  াবে। 

 

কাে চ দিান 

ক দেরণ: এই ধিবনি হবলা ব্লক িাস্তাি দপ বমবন্টি দশষ প্রাবন্ত ব্যেহাি কিা  াবে।  
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অধ্যায়-০৫ 

রনম চাণ কাব  হবলা ব্লবকি ব্যেহাি প্রণারল 

 

রনম চাণ কাব  ব্লক ব্যেহাবিি পূবে চ এি রফড দটি কিা প্রবয়া ন। সাইবট সিেিাহ কিা ব্লক গুবলা, 

গাইডলাইবন উবেরখে ব্লবকি আদশ চ মাপ এেং দ ৌে গুণােলীি সাব  সঙ্গরেপূণ চ রকনা, দসই সাব  ব্লক গুবলা 

ফাটল ো অন্যান্য ত্রুটিমুি রকনা ো পরিক্ষ্া কবি রনবে হবে।  

 

িা রমরি  রদ প্র মোবিি মবো ব্লক ব্যেহাি কবি  াবকন, োহবল দদয়াবলি ক্ষ্রে ো ফাটল হওয়াি ঝুঁরক 

দ বক িক্ষ্া কিবে িা রমরিবক ব্লক ব্যেহাবিি উপযুি পদ্ধরে দশখাবে হবে। ব্লক অরে  ত্ন সহকাবি স্থাপন 

কিা আেশ্যক। 

 

 

৫.১ হবলা ব্লক স্থাপন 

 

 

 

ধাপ ১- দেড প্রস্তুরেঃ ব্লক গা াি আবগ রনধ চারিে  ায়গাটি পরিষ্কাি কবি ধুলা-োরল মুি কবি 

রেরডং দলআউট অনু ায়ী রর্রপং কিবে হবে এেং রর্রপং এি পবি োউটিং এি পূবে চ পুনিায় 

 ায়গাটি  াবলা কবি পরিষ্কাি কবি রনবে হবে। 
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ধাপ ২- রেরলংঃ দমবসানারি লাইন শুরু হওয়াি অ চাৎ প্র ম ব্লক স্থাপবনি  ায়গায় ৪ ইরঞ্চ পবি ১০ 

রমরলরমটাি িড স্থাপবনি উবেবশ্য দফ্লাি স্ল্াবে রেল কবি ১২ রমরলরমটাি ব্যাবসি ৪ রমরলরমটাি 

গ ীি একটি গেচ তেরি কিবে হবে। একই াবে দদয়াবলি ফাটল প্ররেবিাবধি উবেবশ্য প্ররে র্াি 

রফট পি পি িড স্থাপবনি  ন্য রেল কিবে হবে। 

 

 

ধাপ ৩- রেটুরমনাস দফল্ট স্থাপনঃ কলাবমি সাব  ব্লবকি িযাক প্ররেবিাবধি  ন্য েন্ড দব্রকাি 

রহবসবে ন্যযনেম ৩ রমরলরমটাি পুরুবত্বি রেটুরমনাস দফল্ট ব্যেহাি কিবে হবে। 
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ধাপ ৪- ওয়াি ম্যাশ স্থাপনঃ কলাবম রেটুরমনাস দফল্ট ব্যেহাি না কিবল, সম্পূণ চ দদয়াল গা া হবয় 

দগবল প্লািারিং এি পূবে চ ব্লক দ্বািা প্রস্তুেকৃে দদয়াল ও কলাবমি মাবঝ দফ্লাি দ বক রসরলং প চন্ত 

ওয়াি ম্যাশ দসটিং েসাবে হবে। 

 

 

ধাপ ৫- মট চাি প্রস্তুরেঃ প্রবয়া ন অনুপাবে রসবমন্ট ও পারন রমরশবয় মট চাি প্রস্তুে কিবে হবে। 

এবক্ষ্বত্র রসবমন্ট ও োরল ১:৪ অনুপাে অনুসিণ কিবে হবে। 
 



                                   পরিবেশোন্ধে কংরিট ব্লবকি উৎপাদন এেং ব্যেহাবিি গাইডলাইন                                               26 

 

ধাপ ৬- োউটিংঃ রেরডং দলআউট অনু ায়ী ব্লক স্থাপবনি উবেবশ্য ১ম ধাবপ প্রস্তুে কিা দেবড 

মট চাবিি স্তি রেরছবয় রনবে হবে। 

 

 

ধাপ ৭- মট চাবিি ওপবি প্র ম দলয়াবিি ব্লক েসাবনা শুরু কিবে হবে। অেশ্যই শুকবনা ব্লক রদবয় 

দদয়াল গাঁ বে হবে। িড স্থাপবনি সুরেধাব চ রেল কিা স্থাবনি ব্লকগুবলাি দহাল পাশ উপবি দিবখ 

ব্লক স্থাপন কিবে হবে। অেরশষ্ট্ ব্লকগুবলাি রসল কিা পাশ চ উপবি স্থাপন কিবে হবে।  
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ধাপ ৮- প্র ম দলয়াি গা াি পি ো সঠিক দলব বল আবছ রকনা রনরিে কবি পিেরেচ দলয়াি গা া 

শুরু কিবে হবে। দুটি দলয়াবিি মবধ্য মট চাবিি পুরুত্ব ১০ দ বক ১২ রমরলরমটাি প চন্ত  াকবে হবে। 

একরদবন সবে চাচ্চ ৪ রফট উচ্চো প চন্ত ব্লক গা া  াবে। 

 

 

 

ধাপ ৯- ২য় ধাবপ প্রস্তুে কিা, দমবসানারি লাইন শুরু হওয়াি অ চাৎ প্র ম ব্লক স্থাপবনি  ায়গায় ৪ 

ইরঞ্চ পবি দফ্লাি স্ল্াবে রেল কিা স্থাবন ১০ রমরলরমটাি িড স্থাপন কিবে হবে।  
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ধাপ ১০- একই াবে ২য় ধাবপ প্রস্তুে কিা রেল কিা স্থাবন প্ররে র্াি রফট পি পি একটি কবি ১০ 

রমরলরমটাি িড রলবন্টল প চন্ত িড স্থাপন কিবে হবে। িড স্থারপে স্থাবনি ব্লকগুবলাি দহাল পাশ 

উপবি  াকবে এেং অেরশষ্ট্ ব্লকগুবলাি রসল কিা পাশ চ উপবি দিবখ ব্লক স্থাপন কিবে হবে। এই 

পদ্ধরে অেলববন রসবমবন্টি অপর্য় কম হয়।  

 

 

                                                                                  

 

ধাপ ১১- ইবলকরিক ও প্লারবং পাইপ েইং অনু ায়ী স্থাপন কিবে হবে। হবলা ব্লবকি দক্ষ্বত্র ো 

ব্লবকি দহাবলি মবধ্য স্থাপন কিবে হবে। 
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ধাপ  ১২- দি া এেং  ানালা স্থাপবনি দক্ষ্বত্র দি া এেং  ানালাি দু পাবশ রলবন্টল দলব ল 

দ বক দে  প চন্ত ১০ রমরলরমটাি এি একটি কবি িড ব্লবকি ফাঁকা স্থাবন েরসবয় োউটিং কবি 

রদবে হবে। এরস েসাবনাি ফাঁকা স্থাবন ব্লবকি দহাল গুবলা কংরিট কারিং কবি রদবে হবে। 

 

ধাপ ১৩- সম্পূণ চ দদয়াল প্রস্তুে হবয় দগবল রকউরিং, প্লািারিং এেং দপইরন্টং কিবে হবে। 
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৫.২ অবটাবে ড এবিবটড কংরিট (এএরে) ব্লক স্থাপন 

 

 

 

 

ধাপ ১: ব্লবকি েোবনা শুরু কিাি আবগ ১০ সেবক ১৫ রমরনট পারন রেটিবয় ব্লকটি রভর বয় রনবত হবে। 

তবে পারনবত ডুরেবয় িাখা  াবে না।  

 

 

 

ধাপ ২: রেবমবন্টি অরতরিি স্তিবক েমান কবি ফাউবন্ডশন/রেম/ সলাি পরিষ্কাি কিবত হবে এেং 

ভাবলা কবি পারন রদবয় ধুবয় রনবত হবে। শরিশালী েন্ধবনি  ন্য সমবে এেং কলাম রচপ কিবত হবে। 
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ধাপ ৩: ব্লক স্থাপবনি তল েমতল কিাি  ন্য প্রেবম মট চাবিি একটি স্তি (রেবমন্ট: োরল- ১:৪) রদবত 

হবে। 

 

 

 

ধাপ ৪: প্রস্তুতকৃত মট চাবিি স্তবিি ওপি একটি কবি ব্লক স্থাপন কিবত হবে। একই মট চাি রদবয় 

ব্লকগুবলাি মবে  বয়ন্টগুবলা পূিণ কিবত হবে। একটি স্তবিি ব্লক েোবনা েম্পন্ন হবল পিেতী স্তবিি 

ব্লক েোবনাি কা  শুরু কিবত হবে।  
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ধাপ ৫: দুটি ব্লবকি স্তবিি মবে মট চাবিি পুরুত্ব ৮- ১০ রম.রম. হওয়া উরচত। রিতীয় স্তবিি ব্লক স্থাপন 

কিাি সযবত্র মট চাি প্রবয়াগ কিাি আবগ, প্রেম প্রবলবপি উপবি সেবক স  সকাবনা আলগা কণা এেং 

ধুবলা োকবল তা পরিষ্কাি কবি সফলবত হবে।  

ধাপ ৬: োধািণত এএরে ব্লক রদবয় প্রেম রদবন ৫ সেবক ৬ ফুট উচ্চতাি প্রাচীি ততরি কিিা  ায়। ৬ 

সেবক ৮ ঘণ্টা রেিরত রদবয় আিও ৩ সেবক ৪ ফুট সদয়াল েোবনা  ায়। 

 

 

 

ধাপ ৭:  রদ সদয়াবলি উচ্চতা ১০ ফুট হয়, সেবযবত্র এএরে ব্লক রদবয় ততরি সদয়াবলি ফাটল দূি কিাি 

 ন্য Copping Beam এি প্রবয়া ন। এটি রনরিত কিবত হবে স , সদয়াবলি সলাড েমানভাবে 

েেরদবক পিবে। Copping Beam এি পুরুত্ব হবে ৭৫ রম.রম. এেং দুইটি ৮ রম.রম. িড ব্যেহাি 

কিবত হবে। রিিাপ ব্যেহাি কিবত হবে ৬ রমরম @ ২০০ রম.রম. c/c । 
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 রদ সদয়াবলি উচ্চতা ১৫ ফুবটি সেরশ হয় সেবযবত্র এএরে ব্লবক দ ন ফাটল না ধবি এই  ন্য ৫ ফুট 

এেং তািপবি ১০ ফুট দুিবত্ব Copping Beam প্রদান কিা অপরিহা চ। এি ফবল প্রাচীি েমানভাবে 

সলাড রনবত পািবে েবল রনরিত হয়। Copping Beam এি পুরুত্ব হবে ১০০ রম.রম. এেং চািটি ৮ 

রম.রম. িড ব্যেহাি কিবত হবে। রিিাপ ব্যেহাি কিবত হবে ৬ রমরম @ ২০০ রম.রম. c/c। 

 

 

ধাপ ৮:  রদ সদয়াবলি তদঘ চয ১৫ ফুবটি সেরশ হয় সেবযবত্র এএরে ব্লবক দ ন ফাটল না ধবি এই  ন্য 

সদয়াবলি মাে েিােি Copping column (৫"×১০") প্রদান কিা অপরিহা চ। এি ফবল প্রাচীি 

েমানভাবে সলাড রনবত পািবে েবল রনরিত হয়। Copping column এ চািটি ৮ রম.রম. িড 

ব্যেহাি কিবত হবে। রিিাপ ব্যেহাি কিবত হবে ৬ রমরম @ ১৫০ রম.রম. c/c। 
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ধাপ ৯:  ানালা ও দি া েম্বরলত সদয়াবলি  ন্য রলবন্টল এি করপং রেমঃ প্রস্তারেত Copping 

Beam এি পুরুত্ব হবে ২০০ রম.রম. এেং চািটি ৮ রম.রম. িড ব্যেহাি কিবত হবে। রিিাপ ব্যেহাি 

কিবত হবে ৬ রমরম @ ২০০ রম.রম. c/c। 

 

রলবন্টলবক একটি েম্পূণ চ ব্লবক ন্যযনতম ভািেহন েহ রনম্নরূবপ ব্যেহাি কিবত হবে: 

দি া এেং  ানালাি আকাি ৩.০ফুট প চন্ত ৩.০-৬.৫ ফুট ৩.০-৬.৫ ফুট ৬.৫ ফুবটি উপবি 

রলবন্টবলি পুরুত্ব ১৫০ রম.রম. ২০০ রম.রম. ৩০০ রম.রম. রড াইন অনুসাবি 

 

ফাটল এিাবত,  ানালাি ওবপরনং এি রনবচি Copping Beam টি  ানালাি সকাণ সেবক উভয় পাবশ 

৩০০ রম.রম. প চন্ত প্রোরিত কিা উরচত। 

 রদ দি াি উচ্চতা রনয়রমত দি াি আকাবিি সেরশ হয় এেং দি াি তদঘ চয রনয়রমত আকাবিি সেরশ হয়, 

সেবযবত্র দি াি উভয় পাবশ Copping column প্রবয়া ন। 

ধাপ ১০: েে সশবি  বয়ন্টটি রেবমন্ট মট চাি রদবয় পূিণ কিবত হবে। এ এ রে ওয়াবলি রড াইন শুধুমাত্র 

সেচাি সকাবে চি  ন্য উপযুি। লম্ব আকাবিি  বয়ন্টগুবলা েিলবিখায় োকা উরচত নয় এেং রনবচি 

সকাবে চি উপবি ব্লক ওভািল্যারপং অেশ্যই কমপবয ২৫০ রম.রম. হবত হবে। 
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৫.৩ প্লািারিং 

 

 

 

ধাপ ১: পৃষ্ঠ দ বক দ বকাবনা ধুবলা, ছত্রাক ো েীস পরিষ্কাি কবি রনবে হবে। 

ধাপ ২:  রদ পৃষ্ঠটি খুে শি না হয় েবে োবিি ব্রারশং, কাটা ো বুশ পাউরন্ডং দ্বািা এটিবক খসখবস কবি 

রনবে হবে। 

ধাপ ৩: প্লািাি পুরুবত্বি োিেম্য এড়াবে ব্যাকোউন্ডটি দ ন সমান হয় ো রনরিে কিবে হবে। 

ধাপ ৪: প্লািাবিি পুরুত্ব ১০ দ বক ১২ রম.রম. হওয়া উরর্ে। দদয়াবল রসবমন্ট-পারনি রমেণ রছটিবয় রদন এেং 

প্লািাি কিাি আবগ ৬০ দ বক ১২০ রমরনট অবপক্ষ্া কিবে হবে। 

ধাপ ৫: দদয়াবল রসবমন্ট-োরল প্লািাি মট চাি (১:৪ অনুপাে) ব্যেহাি কিবে হবে এেং ২০-৩০ রমরনট অবপক্ষ্া 

কিবে হবে। োিপি ১০ দ বক ১২ রম.রম. একটি দপ্লইন মট চাি স্তি রনে চার্ন কবি কাবঠি ো অযালুরমরনয়াম 

োি রদবয় মট চাবিি পুরুত্ব সামঞ্জস্যো তেরি কিবে হবে। এটি প্রার্ীি দ্বািা মট চাি ধবি িাখবে সাহায্য কিবে। 

ধাপ ৬: দদয়াবলি প্লািাি সম্পূণ চ সমান কিাি পবি, পিেেী ৭ দ বক ১৪ রদবনি  ন্য রকউরিং শুরু কিাি 

আবগ ২৪ র্ন্টা অবপক্ষ্া কিবে হবে। 

ধাপ ৭: োইবিি দদয়াল এেং ওয়াশরুবমি  ন্য একটি Damp proof স্তি ব্যেহাি কিবে হবে,  াবে 

রনবর্ি স্তবিি পারন ব্লক দটবন রনবে না পাবি। ডযাম্পপ্রুফ দদয়াবলি  ন্য একটি ৩-ইরঞ্চ রস/রস দকাটিং ব্যেহাি 

কিবে হবে। 
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প্লািারিং-এি  ন্য রসবমন্ট মট চাি: 

দদয়াবল ফাটল এড়াবে অ যন্তিীণ এেং োরহযক প্লািারিংবয়ি  ন্য রসবমন্ট মট চাি ১:৪ এেং রপরসরস রসবমন্ট 

ব্যেহাি কিবে হবে। অ যন্তিীণ দদয়াবলি  ন্য প্লািাবিি পুরুত্ব ১০ রম.রম. হওয়া উরর্ে। েবে ১০-১২ 

রম.রম. পুরু প্লািারিং এড়াবনা উরর্ে, কািণ এটি দদয়াবল ফাটল সৃরষ্ট্ কিবে পাবি। োরহযক প্লািারিং দুটি 

স্তবি কিা আেশ্যক। োরহযক দদয়াবলি  ন্য প্লািাবিি পুরুত্ব ১২ দ বক ১৫ রম.রম. প চন্ত হবে পাবি। 

 

রেবশষ দ্রষ্ট্ব্য:  

• উেব  বয়ন্ট গুবলা একটি সিল দিখায়  াকা উরর্ে নয় এেং ব্লক ও ািল্যারপং অেশ্যই কমপবক্ষ্ ২৫০ 

রম.রম. হবে হবে। 

• ব্লক স্থাপবনি আবগ মট চাি খুে দেরশ ছরড়বয় দদওয়া উরর্ে নয় কািণ এটি শি হবয় দ বে পাবি এেং 

এি নমনীয়ো হািাবে পাবি,  াি ফবল েরন্ডং শরিশালী হয়না। 

 

 

৫.৪ ওয়াি ম্যাবশি (Ware mash) ব্যেহাি 

 

 

দদয়াবলি কাঠাবমাগে শরি বৃরদ্ধি  ন্য এেং ফাটল ধিা দিাধ কিবে সাধািণে ব্লবক গ্যাল ানাই ড ো 

দিইনবলস রিল, ফাইোি রকংো প্লারিক দ্বািা তেরি ওয়াি ম্যাশ ব্যেহাি কিা হয়। দদয়াবলি োইবিি 

রদবক ৫ রম.রম. রেয়াবিন্সসহ মট চাি দেড এেং তদবর্ চযি সাব  রমল দিবখ কমপবক্ষ্ ৭৫ রম.রম. ল্যাপ কিবে 

হবে। িযারকং কমাবে, ওয়াি ম্যাশ রদবয় সম্পূণ চরূবপ স্থাপন কিা সেবর্বয়  াবলা।  
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৫.৫ ব্লবক ইবলকরিক ওয়যাি ও প্লারবং কিাি পদ্ধরে 

 

         

 

ধাপ ১: প্র বম একটি খাঁ  তেরি করুন। একটি দপরন্সল ো মাকচাি ব্যেহাি কবি প্লযানটি রর্রিে কিবে হবে। 

ধাপ ২: একটি কাটাি ব্যেহাি কবি লাইবনি রর্ি েিােি কাটবে হবে। 

ধাপ ৩: একটি হাতুরড় এেং দছরন ব্যেহাি কবি খাঁ  উেুি কিবে হবে। 

ধাপ ৪: নল ো তেদুযরেক োক্স স্থাপন কিবে হবে। 

ধাপ ৫: কমপ্যাক্ট মট চাি রদবয় খাঁ টি পূিণ কিবে হবে এেং োবিি  াল ো পরলমাি ফযারব্রক রদবয় দঢবক 

রদবে হবে। 

ব্লবকি কাঠাবমাগে তেরশষ্ট্ িক্ষ্াি  ন্য গ্রুপ কাটাি সময় সেকচ  াকবে হবে।  রদ  বয়বন্টি  ন্য সাধািণ 

রসবমন্ট মট চাি ব্যেহাি কিা হয়। েবে অন্তে ১০ রদন পবি তেদুযরেক কা  শুরু কিবে হবে। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

১২০ রম.রম.পুরুবত্বি দদয়াবলি 

 ন্য ২.৫-৩ ইরঞ্চ গ্রুপ কাটিং  

১১০ রম.রম.পুরুবত্বি দদয়াবলি 

 ন্য ২-২.৫ ইরঞ্চ গ্রুপ কাটিং  

১০০ রম.রম.পুরুবত্বি দদয়াবলি 

 ন্য ১-১.৫ ইরঞ্চ গ্রুপ কাটিং  
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Annex A.1 

A.1 Test procedures for concrete masonry units 

 

A1.1 Scope  

A1.1.1 This annex includes testing requirements that are particular for concrete 

masonry units that are manufactured for compliance with the following unit 

specifications: ASTM C90, C129.  

 

A1.2 Measurement  

A1.2.1- For each unit, measure and record the following to the nearest division 

required to be reported (see Fig. A1.1):  

1. Width (W) at mid-length across the top and bottom bearing surfaces. Average the 

two recorded values to determine the width of the specimen.  

2. Height (H) at mid-length on each face. Average the two recorded values to 

determine the height of the specimen.  

3. Length (L) at mid-height on each face. Average the two recorded values to 

determine the length of the specimen.  

A1.2.2- For each unit, measure the face shell thicknesses (tfs) at the thinnest point 

0.50 in. [13 mm] down from the top surface of the unit as manufactured (typically the 

bottom surface of the unit as laid) and record to the nearest division required to be 

reported. Disregard grooves, scores, and similar details in the face shell thickness 

measurements.  

A1.2.3- For each unit, when the thinnest point of opposite face shells differ in 

thickness by less than 0.125 in. [3 mm], calculate the minimum face shell thickness 

by averaging the recorded measurements. When the thinnest points differ by more 

than 0.125 in. [3 mm], the minimum face shell thickness shall be taken as the smaller 

of the two recorded measurements.  

A1.2.4- For each unit, measure the web thickness (tw) at the minimum thickness of 

each web to the nearest 0.01 in. [0.25 mm].  

A1.2.5- For each unit, determine the minimum web area using one of the following 

methods:  

A1.2.5.1- For units with rectangular webs, measure the web height (th) at the 

minimum height of each web to the nearest 0.1 in. [2.5 mm]. For each unit, calculate 

the minimum web area for each web (Aw) by multiplying the 
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minimum web thickness (tw) and minimum web height (th) for measured web 

dimensions of 0.75 in. [19 mm] or greater. For each unit, calculate the total minimum 

web area (Awt) by summing the web area (Aw) of each web.  

A1.2.5.2- For units with webs that are not rectangular, disregard portions of the web 

that have a thickness of less than 0.75 in. [19 mm]. Make necessary measurements to 

determine the web area of each web at the minimum area based on the configuration 

of the web (see Note A1.2). For each unit, calculate the total minimum web area (Awt) 

by summing the web area (Aw) of each web.  

NOTE A1.1- Webs with minimum heights over their entire length or thickness over 

their entire height of less than 0.75 in. [19 mm] do not typically contribute to the 

unit’s structural stability. Such webs should not be included in the minimum web area 

calculation. When a web has a portion that is less than 0.75 in. [19 mm] in thickness, 

the web area should be determined based only on the portions of the web that are 

larger than 0.75 in. [19 mm] in thickness. See Fig. A1.2 and Fig. A1.3.  

 

NOTE A1.2- It can be difficult on some units to access the minimum web area. If 

necessary, the unit can be saw-cut along the length at the minimum web area to 

facilitate measurements. Fig. A1.3 shows an example of a non-rectangular web, where 

the upper portion would be discarded from the measurement because it is less than 

0.75 in. [19 mm] in thickness, and the lower portion would be used to determine web 

area because it is greater than 0.75 in. [19 mm] in thickness.  

A1.3 Compressive Strength Testing  

A1.3.1- Test Specimens—Specimens shall be full-sized units unless full-size units 

cannot be tested due to specimen configuration or testing machine requirements. 

When necessary, modify specimens as required in A1.3.1.1 through A1.3.1.3. 
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A1.3.1.1- Unsupported projections having a length greater than the thickness of the 

projection shall be removed by saw-cutting. For units with recessed webs, the face 

shell projecting above the web shall be removed by saw-cutting to provide a full 

bearing surface over the net cross section of the unit. Where the resulting unit height 

would be reduced by more than one-third of the original unit height, the unit shall be 

coupon tested in accordance with A1.3.1.3.  

A1.3.1.2- When compression testing full-sized units that are too large for the test 

machine’s bearing block and platens or are beyond the load capacity of the test 

machine, saw-cut the units to properly size them to conform to the capabilities of the 

testing machine. The resulting specimen shall have no face shell projections or 

irregular webs and shall be fully enclosed in a four-sided cell or cells. The 

compressive strength of the segment shall be considered to be the compressive 

strength of the whole unit.  

 

 
 

A1.3.1.3- When compression testing units of unusual size and shape where a suitable 

reduced size specimen in accordance with A1.3.1.2 cannot be obtained, (see Note 

A1.3 and Note A1.4), the specimens shall be saw-cut to remove any face shell 

projections. The resulting specimen shall be a cell or cells containing four sides that 

will ensure a 100 % bearing surface. Where saw-cutting will not result in an enclosed 

four-sided unit, the specimen shall be a coupon cut from a face shell of each unit. The 

coupon shall be cut from the unit such that the coupon height dimension is in the same 

direction as the unit’s height dimension. The compressive strength of the coupon shall 

be the net area compressive strength of the whole unit. The coupon size shall conform 

to the following:  

1. Targeted coupon width shall be equal to the face shell thickness and shall not be 

less than 0.75 in. [19 mm].  

2. Targeted aspect ratio (height divided by width, Hs/Ws) of 2.0 before capping.  
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3. Targeted length to width ratio (Ls/Ws) of 4.0.  

4. Actual coupon dimensions shall not differ by more than 0.12 in. [3 mm] from 

targeted dimensions.  

5. Coupons shall be solid and not contain voids.  

 

A1.3.1.4- If a coupon complying with to A1.3.1.3 is used for compressive strength 

testing, measure the coupons in accordance with A1.3.2.  

A1.3.2 Coupon Measurement—Coupon measurements shall be performed to the 

nearest 0.01 in. [0.25 mm] using a measurement device readable and accurate to 0.01 

in. [0.25 mm]. Measurements shall be taken as follows:  

A1.3.2.1 Width—Measure and record the width of the coupon (Ws) across the top 

and bottom surfaces at mid-length. Average the two recorded values to determine the 

width of the coupon.  

A1.3.2.2 Height—Measure and record the height of the coupon (Hs) at mid-length on 

each face. Average the two recorded values to determine the height of the coupon.  

A1.3.2.3 Length—Measure and record the length of the coupon (Ls) at mid-height of 

each face. Average the two recorded values to determine the length of the coupon  

 

NOTE A1.3- Examples of units having unusual size or shape include, but are not 

limited to, bond beam units, open end units, and pilaster units.  

 

NOTE A1.4- A full-size unit should be tested if feasible. If that is not feasible, then a 

reduced-size unit should be tested. If it is not feasible to test a full-size or reduced-

size unit, then a coupon should be tested.  

 

A1.3.3 Testing- Cap and test specimens in accordance with 7.3 and 7.4.  

 

A1.4 Absorption Testing  

A1.4.1   Apparatus- Absorption testing apparatus shall comply with 8.1.  

A1.4.2 Test Specimens- Specimens shall be full-size or reduced-size specimens in 

accordance with 8.2 except as modified in A1.4.2.1.  

A1.4.2.1 Tests shall be performed on full-size units when test results are to be used 

to determine moisture content in accordance with 9.2 or equivalent thickness in 

accordance with A1.5.3.  

A1.4.3   Testing- Perform absorption tests in accordance with 8.3.  
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A1.5 Calculations 

A1.5.1- Calculate absorption, moisture content, density, average net area, and net area 

compressive strength in accordance with Section 9.  

A1.5.2 Normalized Web Area—Calculate the normalized web area (Awn) of each 

unit by dividing the total minimum web area (Awt) by the nominal length and height 

of the unit as follows:  

Awn (in2 ⁄ ft2) = (Awt × 144)/(Ln × Hn)                    (A1.1)  

Awn (mm2 ⁄ m2) = Awt ×106)/(Ln × Hn)  

Where,  

Awn = Normalized web area, in2 ⁄ ft2 (mm2 ⁄ m2) 

Awt  = Total minimum web area, in2 [mm2]           (see A1.2.5),  

Ln     = Nominal length of unit, in. [mm], 

Hn    = Nominal height of unit, in. [mm].  

 

NOTE A1.5- Minimum web area does not apply to the portion of the unit to be filled 

with grout. The portion of the unit to be filled with grout should be deducted from the 

calculation of the normalized web area.  

 

A1.5.3 Equivalent Thickness—Equivalent thickness for concrete masonry is defined 

as the average thickness of solid material in the unit and is calculated as follows:  
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Te, in. = (Vn × 1728)/(L × H)                                  (A1.2)  

Te, mm = Vn /(L × H) where:  

Te = Equivalent thickness, in. [mm],  

Vn = Average net volume of full-size units, ft3 [mm3] (see 9.5),  

L   = Average length of full-size units, in. [mm] (see A1.2.1), and  

H = Average height of full-size units, in. [mm] (see A1.2.1).  

A1.5.3.1- Equivalent thickness shall only be calculated and reported for full-size 

concrete masonry units.  

A1.5.4 Percent Solid—Calculate the percent solid as follows:  

Inch-pound units: Percent solid (%) = [(Vn × 1728)/( L×W × H)]× 100                  (A1.3)  

SI units: Percent solid (%) = [(Vn × 1000)/( L×W × H)]× 100                                    (A1.4) 

Where:  

Vn = Net volume of specimen, ft3 [cm3] (see 9.5),  

L   = Average length of specimen, in. [mm] (see A1.2.1),  

W = Average width of specimen, in. [mm] (see A1.2.1), and  

H  = Average height of specimen, in. [mm] (see A1.2.1).  

 

NOTE A1.6—This calculation determines the percentage of concrete in the gross 

volume of the unit. It is a useful reference value, but it is not a requirement of unit 

specifications. This value is not comparable to the definition of a solid unit in C90 

and C129, which refers to the net cross-sectional area of every plane parallel to the 

bearing surface relative to the gross cross-sectional area of the same plane.  

 

A1.5.5 Maximum Variation from Specified Dimensions:  

A1.5.5.1- Determine the variation from each specified dimension by calculating the 

average width, height, and length of each specimen and comparing each average to 

the respective specified dimension, resulting in three variation results for each unit 

and nine results for a set of units. Determine the maximum variation for the set by 

identifying the maximum of the nine values. 

A1.5.5.2- Specified dimensions shall be obtained from the unit manufacturer. 

 

A1.6 Report  

A1.6.1- Test reports shall include all of the information in Sections 10.2, 10.3, and 

the following:  

A1.6.1.1- The minimum face shell thickness to the nearest 0.01 in. [0.25 mm] 

separately for each specimen and as the average for the three specimens tested. 
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A1.6.1.2- The minimum web thickness to the nearest 0.01 in. [0.25 mm] separately 

for each specimen and as the average for the three specimens tested.  

A1.6.1.3- The normalized web area to the nearest 0.1 in2 /ft2 [500 mm2/m2] as the 

average for the three specimens tested.  

A1.6.1.4- The equivalent thickness to the nearest 0.1 in. [2.5 mm] as the average for 

the three specimens tested.  

A1.6.1.5- The percent solid results to the nearest 0.1 % separately for each specimen 

and as the average for the three specimens tested.  

A1.6.1.6- Maximum variation from specified dimensions to the nearest 0.1 in. [2.5 

mm] for the set of specimens tested.  

A1.6.1.7- The gross area to the nearest 0.1 in2 [50 mm2] separately for each specimen 

and as the average for the three specimens tested.  

A1.6.1.8- The gross area compressive strength to the nearest 10 psi [0.1 MPa] 

separately for each specimen and as the average for the three specimens tested.  

A1.6.1.9- The net volume to the nearest 0.01 ft3 [250 cm3] separately for each 

specimen and as the average for the three specimens tested. 

 

 

 

Annex A.2 

Visual inspection 

 

After being delivered to the site, the block should go through visual inspection, 

conform to the requirements specified by the purchaser or to the sample or samples 

approved as the standard of comparison and to the samples passing the tests for 

physical requirements. All units shall be sound and free of cracks or other defects that 

would interfere with the proper placing of the unit to impair the strength or 

permanence of the construction. Minor indentations or surface cracks incidental to 

the usual method of manufacture, or the chipping resulting from the customary 

methods of handling shipment and delivery, should not be deemed grounds for 

rejection. 
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Annex A.3 

Applicable Standards for Masonry 

 

BDS 1803 Specification for Hollow Clay Bricks and Blocks. 

BDS EN 1338 Concrete Paving Blocks-Requirements and Test 

methods. 

BDS EN 197-1:2003 Cement part-1 Composition, Specifications and 

Conformity Criteria for Common Cements. 

  

BDS EN 771-3 Specification for Masonry Units Part 3: Aggregate 

Concrete Masonry Units (Dense and Lightweight 

Aggregates). 

BDS EN 772-1 Methods of Test for Masonry Units Part 1: 

Determination of Compressive Strength. 

BDS EN 772-6 Methods of test for masonry units-Part 6: Determination 

of bending tensile strength of aggregate concrete 

masonry units. 

BDS EN 772-11 Methods of test for masonry units-Part 11: 

Determination of water absorption of aggregate 

concrete, autoclaved aerated concrete, manufactured 

stone and natural stone masonry units due to capillary 

action and the initial rate of water absorption of clay 

masonry units. 

BDS EN 772-14 Methods of test for masonry units-Part 14: 

Determination of moisture movement of aggregate 

concrete and manufactured stone masonry units. 

BS EN 934-1:2008 Admixtures for Concrete, Mortar and Grout Common 

Requirements. 

BDS EN 934-2 Admixtures for Concrete, Mortar and Grout Part 2: 

Concrete Admixtures. Definitions, Requirements, 

Conformity, Marking and Labeling. 

BDS ISO 12439:2011 Mixing Water for Concrete. 

BDS ISO 19595:2019 Bangladesh Standard Natural aggregates for concrete. 

BDS ISO 19596:2019 Bangladesh Standard Admixtures for concrete. 

BDS 232:1993 Portland Cement (Ordinary and Rapid Hardening). 

BDS 243:1963 Coarse and Fine Aggregates from Natural Sources for 

Concrete. 
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IS 3115  Lime based blocks. 

IS 10360  Specification for lime-pozzolana concrete blocks for 

paving. 

IS 2849-1983 Specification for non-load bearing gypsum partition 

blocks (Solid and hollow types). 

IS 2185-1 Concrete Masonry Units, Part 1: Hollow and Solid 

Concrete Blocks. 

ASTM C127 Specific gravity and absorption of coarse aggregate. 

ASTM C128 Specific gravity and absorption of fine aggregate 

ASTM D2419 Sand equivalent value of soils and fine aggregate 

ASTM C140/C140M-

22c 

Standard Test Methods for Sampling and Testing 

Concrete Masonry Units and Related Units. 

ASTM C144 Standard Specification for Aggregate for Masonry 

Mortar. 

ASTM C150/C150M Standard Specification for Portland Cement. 

ASTM C595/C595M Standard Specification for Blended Hydraulic Cements. 

ASTM C33/C33M-18 Standard Specification for Concrete Aggregates. 

ASTM C5-18 Standard Specification for Quicklime for Structural 

Purposes. 

ASTM C207-18 Standard Specification for Hydrated Lime for Masonry 

Purposes. 

ASTM C1386-98 Standard Specification for Precast Autoclaved Aerated 

Concrete (PAAC) Wall Construction Units 

AS 5146.3:2018 Reinforced Autoclaved Aerated Concrete, Part 3: 

Construction 

 

 

 




